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Masu birojs Tallina

“Liels Jums paldies jau par to vien, ka atvérat musu uznémuma katalogu.

Ja esat pienémis(-usi) sadu lémumu, tatad jus mums uzticaties, un més darisim Vvisu,
kas bus musu spékos, lai rit jus vélétos atkal to atvert.

Mdasu vélme ir palidzet cilvekiem un organizacijam, lai vinu darbiba buatu maksimali
produktiva un efektiva. Jo kops 2000. gada, pateicoties jums, musu klientiem un
konkurentiem, esam uzkrajusi lielu darba pieredzi saja joma. Un més ar lielu prieku
turpindsim dalities ar jums ar So nenovértéjamo informaciju. Ja jds busiet apmier-
inats(-a) ar masu darbu, tas nozimées, ka nestradajam velti. Ja jums ir labi, tatad ari
meés jatamies lidzigi.

Ir jasaprot, ka musdienu dzives temps dikté jaunus noteikumus un jaunus Nosaciju-
mus uznémeéjdarbiba. Tadél meés censamies iet pasa prieksgald, lai ari jums, mdsu
klientiem, batu iespéja s€dét pirmaja rinda!”

Cieng,

Metal-Disain OU darba grupa
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levads

Metala un plastikata rezgi ir daudzfunkcionals produkts, kuru izmanto gan
atveru noslégSanai, gan dazadu virsmu nosegsanai.

Rezgus un no tiem izgatavoto produkciju galvenokart izmanto gajéju un
satiksmes zonu nosegsanai un ari ka éku fasades dekorativos elementus vai
konstrukcijas aizsardzibai no saules un skata ierobezosanai.

Rezgu segumam raksturigas prieksrocibas

Izturiba
Rezgu seguma konstrukcijas Ipatniba ir tada, ka ta var noturét gan lielas
izkliedetas slodzes, gan lielu kravas automasinu raditas punktveida slodzes.

Viegla montaza
Jebkurs rezgu seguma veids ir viegli uzstadams, izmnantojot specialus
stiprinajuma elementus, kas tiek piegadati kopa ar rezgiem.

Izturiba pret vides iedarbibu

Galvena metode no melna metala izgatavoto metalisko rezgu aizsardzibai
pret koroziju — karsta cinkosana, krasosana. Kimiski agresivas vides un
skarbu juras apstak|lu gadijuma iespéjams izmantot tadus metalus ka
aluminijs, nerusé€josais térauds, plastikats.

Augsta aizsardziba pret slidésanu
Gan metaliskajiem, gan plastikata rezgiem ir dazadu veidu aizsardziba pret
slidesanu - liels daudzums tapu veidu, rievas un 1pass smilsu parklajums.

Dizains un estéetika

Mums ir vairak neka 10 gadu pieredze rezgu izstradajumu razoSana un
lietoSana. Papildus meés piedavajam plasu pakalpojumu klastu — no projek-
téSanas un izgatavosanas lidz uzstadisanai gan ar gatavajiem izstradajumi-
em, gan mazu un vidéju gabaritu konstrukcijam.

Noliktava atrodams ari plass tadu standarta precu klasts ka rezgu paneli,
stiprinajumi, rezgu pakapieni utt.
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Metinats rezgis

St veida rezgi visbiezak tiek izmantoti apkalposanas platformas un rapniecibas
platformas.

Ribu veida izvietotas nesosas sloksnes, kas sava starpa savienotas ar Cetrkantigi-
em, vitnveida nosegstieniem, kas iepreseti zem 1000 kN spiediena un vienlaikus
ar 250 kW elektrisko metinasanu sametinati kopa. Stingri nostieptas nesosas
sloksnes kopa ar piemetinatajiem nosegstieniem nodrosina augstu griezes
stingribu. Metinatais segums tiek izgatavots saskana ar Eiropas standartu DIN

24537.

Viens no galvenajiem materialiem, kas tiek izmantots metinata seguma izgat-
avosana, ir térauds St.37 vai St.52. Tomér iespé&jama ari seguma izgatavosana no
neruséjosa térauda V2A (1.4301), V4A (1.4571).

/7E SRR NN
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Noslogojuma tabula

Noraditas vertibas aprekinatas, pamatojoties uz maksimali pielaujamajam celtspéjas
vertibam. Turklat par pamatu nemta kravas izvietoSanas virsma 200x200 mm un
nesoso sloksnu dalijjums 34,3 mm.

Kilogramu parvérsana kilonatonos (kg - kN): 1 kN - 100 kg, IOkN -1t

Nesosa sloksne (mm)

Acs sadalijums

Hecywas nonoca

17,15
20,77
30,15
34,3

41,45

X X X X | x

19,25

MoKpOBHbI NPYTOK

38,1
38,1

38,1

50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

76,2

76,2
76,2

101,6

101,6

Punktveida slodze

Sadalita slodze

Zona, kas nav paredzéta staigasanai

Zona, pa kuru drikst staigat

Zona, pa kuru var braukt kravas automasinas ar kopé&jo masu 3
tonnas

Zona, pa kuru var braukt kravas automasinas ar kopéjo masu

Zona, pa kuru var braukt kravas automasinas ar kopé&jo masu 30
tonnas

Attalums starp balstiem

Biezums Platums

25 T 5,35 3,56 2,67 2,14 1,78 1,53 1,33 1,07 0,88 0,74 0,63 0,54 0,47 0,41 0,37 0,33 0,29 0,26

P 86,37 48,58 31,09 21,59 15,86 11,96 8,4 6,12 4,6 3,54 2,79 2,23 1,81 1,49 1,25 1,05 0,89 0,77

T 7,64 5,09 3,82 3,06 2,55 2,18 1,91 1,7 1,52 1,27 1,08 0,93 0,81 0,71 0,63 0,56 0,5 0,45

= P 124,37 69,96 44,77 31,09 22,84 17,49 13,82 10,58 7,95 6,12 4,81 3,85 3,13 2,58 2,15 1,81 1,54 1,32

T 10,31 6,87 515 4,12 3,44 2,95 2,58 2,29 2,06 1,87 17 1,46 1,27 1,12 0,99 0,88 0,79 0,71

2 22 P 169,29 95,22 60,94 42,32 31,09 23,81 18,81 15,24 12,59 9,72 7,65 6,12 4,98 41 3,42 2,88 2,45 21
T 13,36 8,91 6,68 5,35 4,45 3,82 3,34 2,97 2,67 2,43 2,23 2,06 1,89 1,66 1,47 1,31 117 1,06

ey P 221,11 124,37 79,6 55,28 40,61 31,09 24,57 19,9 16,45 13,82 11,41 9,14 743 6,12 51 4,3 3,66 3,13

T 20,56 13,71 10,28 8,22 6,85 5,87 5,14 4,57 411 3,74 3,43 3,16 2,94 2,74 2,57 2,42 2,25 2,03

=0 P 345,48 194,33 124,37 86,37 63,46 48,58 38,39 31,09 25,7 21,59 18,4 15,86 13,82 11,96 9,97 8,4 714 6,12

T 8,02 5,35 4,01 3,21 2,67 2,29 2 1,61 1,33 1m 0,95 0,81 0,71 0,62 0,55 0,49 0,44 0,4

22 P 129,56 72,88 46,64 32,39 23,8 17,93 12,6 9,18 6,9 5,31 4,18 3,35 2,72 2,24 1,87 1,57 1,34 1,15

T 11,46 7,64 573 4,58 3,82 3,27 2,87 2,55 2,27 1,91 1,62 14 1,21 1,07 0,94 0,84 0,75 0,68

E0 P 186,56 104,94 67,16 46,64 34,27 26,24 20,73 15,87 11,92 9,18 7,22 5,78 4,7 3,87 3,23 2,72 2,31 1,98

35 T 15,46 10,31 773 6,19 5,15 4,42 3,87 3,44 3,09 2,81 2,55 2,2 1,91 1,68 1,48 1,32 1,19 1,07

P 25393 142,84 91,41 63,48 46,64 35,71 28,21 22,85 18,89 14,58 11,47 9,18 747 6,15 513 4,32 3,67 3,15

g T 20,04 13,36 10,02 8,02 6,68 573 5,01 4,45 4,01 3,64 3,34 3,08 2,83 2,49 2,2 1,96 1,76 1,59
9 P 331,66 186,56 119,4 82,92 60,92 46,64 36,85 29,85 24,67 20,73 17,12 13,71 1,14 9,18 7,66 6,45 5,48 4,7

T 30,84 20,56 15,42 12,34 10,28 8,81 7,71 6,85 6,17 5,61 5,14 4,74 4,41 411 3,86 3,63 3,38 3,05

£0 P 518,22 291,5 186,56 129,56 95,18 72,88 57,58 6,64 38,55 32,39 27,6 23,8 20,73 17,93 14,95 12,6 10,71 9,18

T 43,66 29,11 21,83 17,46 14,55 12,47 10,92 9,7 8,73 7,94 7,28 6,72 6,24 5,82 5,46 5,14 4,85 4,6
0 P 746,24 419,76 268,65 186,56 137,06 104,94 82,92 67,16 55,51 46,64 39,74 34,27 29,85 26,24 23,24 20,73 18,51 15,87

T 15,28 10,19 7,64 6,11 5,09 4,37 3,82 3,4 3,03 2,54 2,16 1,86 1,62 1,42 1,26 1,12 1,01 0,91

= P 248,75 139,92 89,55 62,19 45,69 34,98 27,64 21,16 15,89 12,24 9,63 771 6,27 517 4,31 3,63 3,08 2,64

T 20,62 13,75 10,31 8,25 6,87 5,89 5,15 4,58 4,12 3,75 34 2,93 2,55 2,24 1,98 1,76 1,58 1,43

&£ P 338,57 190,45 121,89 84,64 62,19 47,61 37,62 30,47 25,18 19,44 15,29 12,24 9,95 8,2 6,84 5,76 49 4,2

40 T 26,73 17,82 13,36 10,69 8,91 7,64 6,68 594 5,35 4,86 4,45 411 3,77 3,31 2,93 2,61 2,34 2,12

4 P 442,22 248,75 159,2 110,55 81,22 62,19 49,14 39,8 32,89 27,64 22,83 18,28 14,86 12,24 10,21 8,6 7,31 6,27
45 T 33,57 22,38 16,78 13,43 11,19 9,59 8,39 746 6,71 6,1 5,59 5,16 4,8 4,48 4,14 3,69 3,31 2,99

P 559,68 314,82 201,48 139,92 102,8 78,71 62,19 50,37 41,63 34,98 29,81 25,7 21,16 17,43 14,53 12,24 10,41 8,93

T 41,12 2741 20,56 16,45 13,71 11,75 10,28 9,14 8,22 7,48 6,85 6,33 5,87 5,48 5,14 4,84 4,51 4,07
£0 P 690,96 388,67 248,75 172,74 126,91 9717 76,77 62,19 51,39 43,19 36,8 31,73 27,64 23,91 19,94 16,79 14,28 12,24

T 58,21 38,81 291 23,29 19,4 16,63 14,55 12,94 11,64 10,58 9,7 8,96 8,32 7,76 7,28 6,85 6,47 6,13
o P 559,68 358,2 248,75 182,75 139,92 110,55 89,55 74,01 62,19 52,99 45,69 39,8 34,98 30,99 27,64 24,68 21,16

T 19,1 12,74 9,55 7,64 6,37 5,46 4,78 4,25 3,79 3,18 2,7 2,33 2,02 1,78 1,57 14 1,26 1,13

= P 310,93 174,9 111,94 77,73 57,11 43,73 34,55 26,44 19,87 15,3 12,04 9,64 7,84 6,46 5,38 4,53 3,86 3,31

T 25,77 1718 12,89 10,31 8,59 7,36 6,44 573 5,15 4,69 4,25 3,66 3,18 2,8 2,47 2,21 1,98 1,78

= P 423,21 238,06 152,36 105,8 77,73 59,51 47,02 38,09 31,48 24,3 19,11 15,3 12,44 10,25 8,55 7.2 6,12 5,25

T 33,41 22,27 16,7 13,36 1,14 9,55 8,35 7,42 6,68 6,07 5,57 5,14 4,72 414 3,67 3,27 2,93 2,64

g ® P 552,77 310,93 199 138,19 101,53 77,73 61,42 49,75 41,12 34,55 28,53 22,84 18,57 15,3 12,76 10,75 9,14 7,84
50 T 34,27 25,7 20,56 1713 14,69 12,85 11,42 10,28 9,35 8,57 791 7,34 6,85 6,43 6,05 5,64 5,08

P 485,83 310,93 215,93 158,64 121,46 95,97 77,73 64,24 53,98 46 39,66 34,55 29,89 24,92 20,99 17,85 15,3

T 72,77 48,51 36,38 29,11 24,26 20,79 18,19 16,17 14,55 13,23 12,13 11,2 10,4 9,7 9,1 8,56 8,09 7,66
@ P 1243,73  699,6 447,74 310,93 228,44 1749 138,19 111,94 92,51 77,73 66,23 57,11 49,75 43,73 38,73 34,55 30,84 26,44
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Preséts rezgis

Sis rezgu veids ir piemérots visu veidu virsmam un fasadém. Tas ir ipadi piemérots
zonam, kas paredzéetas braukSanai un staigasanai.

RazoSanas procesa laika nesosajas sloksnés tiek izgrieztas rievas un zem 5000 kN
spiediena tiek veikta vienmeériga nosedzoso slokSnu iepresésana. Preséto rezgu
malas tiek ieramétas vai nu ar 1pasu T-veida profilu, vai ar sloksni.

Presetais segums tiek izgatavots saskana ar Eiropas standartu DIN 24537. Viens
no galvenajiem materialiem, kas tiek izmantots preséta seguma izgatavosanai, ir
térauds St.37 vai St.52. Tomér segumu var izgatavot arl no neruséjosa térauda V2A
(1.4301), V4A (1.4571) vai aluminija AIMg3. Péec izvéles iespéjams izmantot

ari citus materialus.

= o l
el T LI T e
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Noslogojuma tabula

Noraditas vertibas aprékinatas, pamatojoties uz maksimali pielaujamajam celtspe-
jas vertibam (izliece 1/200). Turklat par pamatu nemta kravas izvietosanas virsma
200x200 mm un nesoso sloksnu dalijums 33,3 mm. Lai neveidotos vietas, aiz kuram
iespéjams paklupt, izliece, kas rodas zem vienas kravas, nedrikst parsniegt 4 mm.
Acs izmeérs atstarpé tiek ieguts no atbilstosa acu dalijjuma un izmantoto materialu
biezuma.

Dalijums 33,3x33,3 / neso3a sloksne 3 mm / nosedzosa sloksne 2 mm - atstarpe
30,3x31,3 (tirdznieciba pienemtais apzimé&jums — 30x30).

Kilogramu parversana kilonutonos (kg - kN): 1 kN - 100 kg, 10 kN - 1t.

Nosedzosa

Nesosa sloksne sloksne Ramji T Punktveida slodze

20 10 T20/20

25 25 10 T25/25

30 30 10 T30/30 P Sadalita slodze

35 35 10 T35/35

40 40 10 T40/40

5 45 3 45 ) 10 3 T45/45 Zona, kas nav paredzéta staigasanai

50 50 10 T50/50

60 60 10 T60/60
70 20 70 Zona, pa kuru drikst staigat
80 20 80
90 20 20 . .
100 2 100 Zona, pa kuru var braukt kravas automasinas ar kopéjo

masu 3 tonnas

Zona, pa kuru var braukt kravas automasinas ar kopéjo

Zona, pa kuru var braukt kravas automasinas ar kopéjo
masu 9 tonnas
. masu 30 tonnas

Acs sadalijums

Nesosa sloksne Nosedzosa sloksne
111 X 111 22,2 333
21 X 21 333
22,2 X 11,1 22,2 33,3 44,4 66,6
333 X 11 16,65 21 22,2 333 66,6
44,4 X 11 22,2 44,4
55,5 X 333 55,5
66,6 X 333 66,6
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Attalums starp balstiem

Biezums Platums

o T 3,58 2,39 1,79 143 119 091 071 0,58 047
P 51,2 2838 18,43 12,8 94 63 442 3,23 2,42
T 5,55 37 2,78 2,22 1,85 1,59 1,38 111 0,92
> 80 45 28,8 20 14,69 1,25 8,64 63 473
T 792 5,28 3,96 317 2,64 2,26 1,98 1,76 157
, P 1152 64,8 41,47 28,8 21,16 16,2 12,8 10,37 8,18
T 10,68 712 5,34 427 3,56 3,05 2,67 2,37 2,14
¥ 156,8 88,2 56,45 39,2 28,8 22,05 17,42 1411 11,66
T 13,82 9,22 6,91 5,53 461 3,95 3,46 3,07 2,76
0 204,8 115,22 73,73 51,2 37,62 28,8 22,76 18,43 15,23
T 21,19 1413 106 8,48 7,06 6,05 53 4n 4,24
0 320 180 1152 80 58,78 45 35,56 28,8 238
5 T 8,33 5,55 46 3,33 2,78 2,38 2,07 1,67 138
P 120 67,5 32 30 22,04 16,88 12,96 9,45 7
T 11,88 792 5,94 475 3,96 34 2,97 2,64 2,36
0 1728 97,2 62,21 432 31,74 243 192 15,55 12,27
5 T 16,02 10,68 8,01 6,41 5,34 4,58 4 3,56 32
P 2352 1323 84,67 58,8 432 33,08 2613 2,17 17,49
T 2074 13,82 10,37 8,29 6,91 592 518 461 415
3 0 p 1728 110,59 76,8 56,42 432 3413 27,65 22,85
T a9 2119 15,89 12,72 106 9,08 795 7,06 6,36
0 270 1728 120 88,16 67,5 53,33 432 357
T 299 22,47 17,98 14,98 12,84 11,24 9,99 899
T 59,98 2399 19,99 17,4 14,99 13,33 12
P, B ssa | sae o 728 10453
w T 15,85 10,56 792 6,34 5,28 453 3,96 3,52 3,14
P 2304 1296 82,94 57,6 42,32 324 256 20,74 16,36
5 T 21,36 14,24 10,68 8,54 712 6, 475 475 427
o 3136 1764 1129 78,4 57,6 44, 34,84 28,22 23,33
T 18,43 13,82 11,06 9,22 79 6,91 6,14 5,53
0 2304 147,46 102,4 75,23 57,6 45,51 36,86 3047
T 2312 17,34 13,87 11,56 9,91 8,67 22 6,94
. 2016 186,62 1296 95,22 729 57,6 46,66 38,56
4 - 2826 2119 16,95 14,13 12,11 10,6 9,42 8,48
0 2304 160 117,55 90 710 57,6 476
T 3995 - 299% 23,97 19,98 17,12 14,98 13,32 11,99
%0 518,4 169,27 1296 1024 82,94 68,55
T 53,31 26,66 22,85 19,99 17,77 15,99
0 705,6 176,4 139,38 129 933
T © 32 2925 2559 2275 2047
e L3083 | 2304 18204 14746 12186
T 363 31,76 28,24 25,41
T 19,81 13,2 99 7,92 6,6 5,66 4,95 44 3,03
0, 288 162 103,68 72 52,9 405 32 25,92 20,45
s T 26,7 178 13,35 10,68 89 7,63 6,67 593 5,34
o 302 2205 14112 98 72 55,13 43,56 35,28 29,16
w0 T T 356 11,52 9,87 8,64 7,68 691
i 288 94,04 72 56,89 46,08 38,08
T 17,66 15,14 13,25 1,77 10,6
0 200 12,5 88,89 72 59,5
T 3745 24,97 214 18,73 16,65 14,98
%0 162 128 103,68 85,69
T 28,56 24,99 22,21 1999
0 e 174,22 14112 116,63
T 399 28,43 25,59
5 80 184,32 152,33
T
e
0o T 192 76,8 54,86
[ P |
T
B 3872 2178 1393,92 968 71118 430,22 348,48
T 276,48 184,32 138,24 110,59 92,16 69,12 61,44
120 p 1658,88 846,37 342,74
T 162,24 108,16 649
130
[ P |
T
M0 6272 3528 225792 1568 1152 696,89 564,48 466,51
o T 432 288 216 172,8 144 123,43 108 96 86,4
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Attalums starp balstiem

Biezums  Platums

o T 04 034 0,29 025 0,22 02 018 0,16 014
P 1,87 147 118 0,96 0,79 0,66 0,55 047 04
T 0,77 0,65 0,56 0,49 043 038 034 03 027
® p 3,65 2,87 23 1,87 1,54 1,28 1,08 092 0,79
T 132 112 0,96 0,84 0,74 0,65 0,58 0,52 0,47
, * e 63 4,96 3,97 3,23 2,66 2,22 1,87 1,59 136
T 194 1,76 1,52 132 116 1,03 0,91 0,82 0,74
¥ 9,8 7,87 63 512 4,22 3,52 2,96 2,52 2,16
T 2,51 23 2,13 195 171 1,52 135 121 1,09
O 12,8 10,91 94 7,65 63 525 4,42 3,76 3,23
T 3,85 3,53 3,26 3,03 2,83 2,65 2,49 2,32 2
0 p 20 17,04 14,69 12,8 11,25 9,97 8,64 735 63
5 T 115 0,98 0,84 0,73 0,65 0,57 0,51 0,46 0,41
P 547 43 344 28 2,31 192 162 138 118
T 198 1,68 145 126 111 098 0,87 0,78 0,71
Sl 9,45 743 595 484 3,99 332 28 2,38 2,04
T 2,91 2,64 2,27 198 174 1,54 137 123 111
® b 14,7 1,38 9,45 7,68 6,33 5,28 4,45 3,78 3,24
T 3,77 3,46 319 2,93 2,57 2,28 2,03 1,82 1,64
? 0 19,2 16,36 14,11 11,47 9,45 7,88 6,64 5,64 4,84
T 5,78 53 4,89 454 424 3,97 3,74 3,49 3,14
S 30 25,56 22,04 19,2 16,88 14,95 12,96 11,02 9,45
T 8,17 749 6,91 6,42 5,99 5,62 5,29 4,99 473
S 43,2 36,81 31,74 27,65 24,3 21,53 19,2 17,23 15,55
T 10,9 10 9,23 8,57 8 75 7,06 6,66 6,31
o 58,8 50,1 43,2 37,63 33,08 293 2613 2345 21,17
0 T 2,63 2,24 193 1,68 147 13 116 1,04 094
P 126 9,91 793 6,45 5,32 443 3,73 3,17 2,72
5 T 3,88 3,52 3,03 2,64 2,32 2,05 1,83 164 148
P 196 15,74 12,6 10,24 8,44 7,04 593 5,04 432
T 4,61 4,61 4,25 39 3,43 3,03 2,7 2,43 2,19
O 25,6 21,81 18,81 15,29 12,6 10,5 8,85 7,52 6,45
T 6,31 5,78 534 4,95 4,62 4,28 3,82 3,42 3,09
N 324 27,61 238 20,74 17,94 14,96 12,6 10,71 9,19
T 771 7,06 6,52 6,05 5,65 53 4,99 4,65 419
¢ R 40 34,08 29,39 256 225 19,93 17,28 14,7 12,6
T 10,9 9,99 9,22 8,56 799 749 7,05 6,66 631
© » 57,6 49,08 42,32 36,86 324 28,7 256 22,98 20,74
T 14,54 13,33 123 11,42 10,66 10 9,41 8,89 8,42
A 784 66,8 57,6 50,18 44,1 39,06 34,84 31,27 28,22
T 18,61 17,06 15,75 14,62 13,65 12,79 12,04 11,37 10,77
80 102,4 87,25 75,23 65,54 57,6 51,02 45,51 40,85 36,86
T 23,1 21,18 19,55 18,15 16,94 15,88 14,95 14,12 13,37
S 1296 110,43 95,22 82,94 729 64,58 57,6 51,7 46,66
T 3,29 28 2,41 21 1,84 1,63 145 13 118
0 » 15,75 12,39 9,92 8,06 6,64 5,54 4,67 3,97 34
35 T 4,385 44 3,79 33 29 2,56 2,28 2,05 1,85
P 2,5 19,67 15,75 12,81 10,55 8,38 741 63 54
w0 T 6,28 5,76 532 4,88 4,28 3,79 338 3,03 2,73
P 32 27,27 23,51 191 15,75 13,13 11,06 941 8,06
s T 9,63 8,83 8,15 7,57 7,06 6,62 6,23 5,81 524
P 50 426 36,73 32 28,13 24,91 21,6 18,37 15,75
T 13,62 12,48 11,52 10,7 9,99 9,36 8,81 8,32 7,89
9 b 72 61,35 52,9 46,08 40,5 35,88 32 28,72 25,92
T 18,17 16,66 14,28 14,28 13,33 12,5 11,76 1n 10,52
o 98 83,5 72 62,72 5513 48,83 43,56 39,09 3528
0 T 23,26 21,32 19,68 18,28 17,06 15,99 15,05 14,22 13,47
5 P 128 109,07 94,04 81,92 72 6378 56,89 51,06 46,08
T 28,88 26,47 24,43 22,69 21,18 19,85 18,69 17,65 16,72
0 e 162 13804 119,02 103,68 9113 80,72 72 64,62 58,32
0o T 29,54 27,43 25,6 24 22,59 21,33 20,21
[ L 14694 ! 88,89 7978 72
P 8712
o T ---
120
R 2454 103,68
54,08 49,92
130
| 248,33
62,72 57,9
140

334,01 195,32

66,46

1
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Rezgi smagam kravam

ReZdi, kuri iztur smagas kravas, ir preséti rezgi, kuru nesosajam un nosedzosa-

jam sloksném ir pretéji izvietotas rievas un kuras ir iepreséetas zem 1200 tonnu
spiediena.

Savu augsto stabilitates un izturibas raditaju dé| tie tiek lietoti gadijumos, kad

attalums starp balstiem ir |oti liels un spiediens ir |oti augsts. Rezgu segums
tiek izgatavots saskana ar Eiropas standartu DIN 1072.

ReZdi ar lielu slodzu izturibu var but izgatavoti ari no nerdséjosa térauda.
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Noslogojuma tabula

Jarunair par rezgiem, pa kuriem brauc, tad, lai aprékinatu rezgu segumu, vienmer
janorada ritenu spiediens, virsma, uz kuras atrodas krava, platums starp riteniem un
kustibas virziens.

Noraditas vertibas aprekinatas, pamatojoties uz maksimalajam celtspejas vertibam.
Turklat par pamatu nemta atbilstosa kravas izvietoSanas virsma un
nesoso sloksnu dalijjums 50 mm.

Kilogramu parversana kilonatonos (kg - kN): 1 kN - 100 kg, TOkN -1t

Nesosa sloksne |Nosedzosa sloksne T Point load in kN

Biezums  Platums  Biezums Platums

Vehicle access: trucks up to 3 tonnes in overall weight.

80 15
90 25
100 25 ) . .
o 25 Vehicle access: trucks up to 9 tonnes in overall weight.
8 6
120 25
130 25 ) . )
120 2 Vehicle access: trucks up to 30 tonnes in overall weight.
150 40
80 40 ) . )
% 2 Vehicle access: trucks up to 60 tonnes in overall weight.
100 40
10 110 8 40
120 40
130 40
140 40
150 40 A T
100 40 Cs sadalljjums
1o 40 Nesosa sloksne Nosedzosa sloksne
120 40
130 20 25 X 50 100
12 140 10 40 50 x 50 100
150 20 75 X 50 75 100
160 20 100 X 50 75 100
170 40 .- R
180 2 Nesosas sloksnes maksimalais garums 2500 mm

Attalums starp balstiem

mm 800 900 | 10 1200 | 1300 | 140 160 1700 | 1800 | 1900 | 2000

Biezums Platums

24,58 22,34 20,48 18,9 17,55 16,38 15,36 14,46 13,65 12,93

9 T O 155,52 | 124,42 28,28 25,92 23,93 22,22 20,74 19,44 18,3 17,28 16,37
00 T 256 192 153,6 128 27,43 25,6 24 22,59 21,33 20,21
185,86 | 1

110 29,04 25,81
8 120
130 216,32 129,79 | 108,16
140 250,88 150,53 | 125,44 | 107,52
150 | 144 | 12343 | 108
80 \ \ 256 23,63 2194 1807 1707 16,17
%0 \ 27,77 2287 21,6 2046
100 2824 2667 2526
10 193 116,16
10 120 2304 138,24
270,4 115,89
100
464,64 | 348,48 | 278,78 | 232,32 | 174,24 | 139,39 | 116,16
120 552,96 331,78 | 276,48 | 207,36 | 16589 | 138,24 | 118,49 | 103,68
130 648,96 | 486,72 | 389,38 | 324,48 | 243,36 | 194,69 | 162,24 | 139,06 | 121,68 | 108,16
12 140 141,12 | 12544
150 864 | 648 | 5184 | 432 324 | 2592 | 216 | 18514 | 162 | 144 | 1296 | 11782 | 108
160 983,04 | 737,28 | 589,82 | 491,52 | 368,64 | 294,91 | 24576 | 210,65 | 184,32 | 163,84 | 147,46 | 13405 | 122,88 | 113,43 | 105,33

170 1109,76 | 832,32 | 665,86 | 554,88 | 416,16 | 332,93 | 277,44 | 237,81 | 208,08 | 18496 | 166,46 | 151,33 | 138,72 | 128,05 | 1189 | 110,98 | 104,04

1244,16 | 933,12 622,08 | 466,56 | 373,25 | 311,04 | 266,61 | 233,28 | 207,36 | 186,62 | 169,66 | 15552 | 143,56 133,3 124,42 | 116,64 | 109,78
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Viengabala preséti rezgi

Viengabala rezgi ir preséti rezgi ar vienada augstuma lidz pusei izgrieztam
nesoSajam un nosedzosajam sloksném. Nesosa sloksne ir ta, kuras abi gali tiek
uzstaditi uz balsta un kuras apakséja pusé nav rievu.

Piemeéroti evakuacijai un stiklu mazgasanai paredzetiem balkoniem, vienlaikus
aizsargajot no saules stariem. Tiek plasi izmantoti ka eékas fasazu dizaina, ventilaci-
jas rezgu un margu pildelements.

Tiek izgatavoti no térauda, nerusejosa térauda un aluminija. Peéc izvéles iespéjams
izmantot ari citus materialus.
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Noslogojuma tabula

Kilogramu parversana kilonutonos (kg - kN): 1 kN - 100 kg, 10 kN - 1t.

Acs sadalijums T Punktveida slodze
Nesosa sloksne Nosedzosa sloksne
n X 333 P Sadalita slodze
22,2 x 22,2 333 44,4
333 x 11,1 22,2 333 66,6 . o
44,4 X 22,2 444 66,6 Zona, kas nav paredzéta staigasanai
66,6 x 66,6
. Gajéju slodze tehniskas apkalpes veikanai. Minimala
koncentréta slodze — 1 kN.
Nesosa sloksne Nosedzosa sloksne LELT
2% % 2 2 % Normala gajéju slodze. Minimala koncentréta slodze —
30 30 30 30 30 1,5 kN, minimala izkliedéta slodze — 3,5 kN.
35 35 35 35 35 o o
20 20 20 20 20 Gajéju slo_dge evakuacijai arkarta} situacija. Nl_ln_lmala
45 45 45 45 45 klorécentretak?\zodze — 2 kN, minimala izkliedéta
slodze — 5 kN.
) 50 3 50 ) 50 3 50 3 50
60 60 60 60 60
70 70 70 70 70
80 80 80 80 80
EN) 90 90 90 90
100 100 100 100 100

Biezums Platums

o T 1,62 154 085 073 0,61 0,51 044 038 026 0,16 0,08
P 276 1766 115 084 062 047 029 0,15 0,06
s T 21 1,97 0,96 0,81 0,69 06 0,41 0,25 0,13

12,26 0,75 0,46 0,24 0,1

w0 T 1 0,89 0,61 0,38 0,19
P P | 1,48 1,12 0,68 035 015
sz I 1,47 1,27 0,87 0,54 0,27
P 2,1 1,6 0,97 0,51 0,21
T 1,74 1,2 0,74 0,38
iL 2,19 0,69 0,28
60 1 0,65
P | 924 671 499 378 220 [N o049
T 0,91 0,77 0,65 0,56 0,39 0,24 012
iL 1,26 93 0,71 043 0,22 0,09
5 J 09 0,62 0,38 0,19
| 1,48 1,13 0,68 036 0,15
w0 1,55 1,34 0,92 0,56 0,29
S R 2,22 68 1,02 0,53 0,22
T 2,21 191 038 0,41
| P 3,16 2,39 1,45 0,76 0,31
o 3,03 2,61 1,8 1,1 0,56
| e 4,33 3 1,99 1,04 0,43
C 523 3,1 0,98
0 b 0,74
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Arzonu rezgi

ReZdi jaras platformam (O-SP-SS), kas speciali izstradati, lai izmantotu urbsanas
platformmam jara. Sis 1pasais metinata preséta rezga veids papildus tiek pasti-
prinats ar piemetinatiem apaliem stieniem. Izveidotais rezga acu dalijjums 38,28x

101,6 mm ar papildus piemetinato apalo stieni standarta 15 mm lodei
nelauj izkrist cauri.

Nesosas sloksnes izmeéri ir no 25x3 mm lidz 60x5 mm.

Galvenie materiali, kuri tiek izmantoti ofSora zonu seguma izgatavosanai,
ir térauds St.37 vai St.52. Segumu iespéjams izgatavot ari no neruséjosa térauda.
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ZalGzijveida rezgis

ZalGzijveida rezgus izmanto, lai ierobeZotu skatu, pasargatu no saules vai novirzitu
gaismas un gaisa plismu. Sis rezgu veids ir piemérots stavvietu bavniecibai un
fasazu nosegSanai, gajéju segumiem, dzesésanas un ventilacijas atveru un kanalu
noslégsanai.

ZalGzijas var bUt gan ar plakanam plaksném, gan ar izliektam plaksném.




leteicams izmantot stiprindjumus 4 gab./m?2.

[ J [ J
j u m I Veicot pasUtijumu, janorada stiprinajumu veids un
izmantojama rezga veids.

Standarta stiprinajumi no Cetram dalam STD4.
Augséeja M-veida skava, seskansu skruve, apakséja dala,
Cetrkansu uzgrieznis

Piestiprinasana, izmantojot pasgriezoso skruvi.
Augseja M-veida skava, pasgriezosa skruve

Dubultais stiprinajums
2 augsejas M-veida skavas, 2 seSkansu skraves, dubulta
apakseja dala, 2 Cetrkansu uzgriezni

Stiprinajums ar montazas plati un pasgriezoso skravi.
Fiksacijas disks, pasgriezosa skruve ar iegremdeéto galvinu.

Piestiprinasana pie U-profila sijas, izmantojot aki.
Augséeja M-veida skava, seSkansu skruve, akis no apalstiena
ar piemetinatu garu uzgriezni

Piestiprinasana ar nesoso sloksni.
J-veida akis ar vitni, Cetrkansu uzgrieznis
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Metinatos un presétos rezgus var izgatavot gan bez
ramja, gan ar dazadu veidu rezgu perimetra ramjiem.

Ramiji

Ramis no sloksnes, kas ir vienada augstuma ar rezgi

Ramja sloksnes augstums par 5 mm mazaks par rezgi

Ramis no atsitéjsloksnes, kas ir par 100 mm augstaka par
rezga virsmu

augstumu

- ~ Ramis no augstakas sloksnes, lai sasniegtu noteiktu rezga

1 Ramejums ar lenki

Rameé&jums ar ipasu rezga lenku izzagésanu
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Projektésana

Nopietno projektéSanas uzdevumu veic pieredzejusi uznemuma inzenieri, kuri
atbilstosi ekspluatacijas nosacijumiem piemeklé optimalo rezga veidu, piedava
piemeérotu segumu dalijumu, izstrada specifikacijas un montazas planus.
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Novirzes no garuma un platuma:
¢;f=-4/4+0mm

Acs sola pielaide:

d=-4/+4mm

(mérot vairak par 10 soliem).

Tehnologiskais izgriezums:
h;i=-0/+8 mm.

|

Novirze no plaknes segu-
ma ietvaros

Novirze maksimums 5 mm
rezgiem ~ 300 x 300

mm — maksimums 2 mm

Nesosas sloksnes galéjas novirzes:

a6 ] [ ]
=

B — —

‘E[ e ¥ L=

xt maks. = 1/150 no sloksnes garuma;

jaizmérs > 450 mm
- ne vairak par 8 mm;
jaizmérs <450 mm
- ne vairak par 3 mm.

ot maks. = 1/200 no sloksnes garuma;

jaizmérs > 600 mm

- ne vairak par 8 mm;

jaizmérs < 600 mm

- ne vairak par 3 mm.

Savienojoso stienu galéjas novirzes:

xg maks. = 1/150 no sloksnes garuma;

jaizmérs > 450 mm
- ne vairak par 8 mm;
jaizmérs <450 mm
- ne vairak par 3 mm.

www.metal-disain.com

oq maks. = 1/200 no sloksnes garuma;
jaizmérs > 600 mm

- ne vairak par 8 mm;

jaizmérs <600 mm

- ne vairak par 3 mm.

Maksimala starpiba starp diagonalém:

D1-D2 vienada ar 0,012 x S (malas maksimalais garums)

L)
0 r ry —
s s | IR
S R B X
: A B H .
P

E

Nesoso sloksnu no-
virze no vertikales:

p maks.=0,1 xH, bet ne
vairak par 3 mm.

Nesosas sloksnes galéjas novirzes:

xt maks. = 1/150 no sloksnes garuma;

jaizmeérs > 450 mm
- ne vairak par 8 mm;
jaizmeérs <450 mm

- ne vairak par 3 mm

ot maks. =1/200 no sloksnes garuma;
jaizmérs > 600 mm

- ne vairak par 8 mm;

jaizmérs <600 mm

- ne vairak par 3 mm.

Savienojoso stienu galéjas novirzes:

xg maks. = 1/150 no sloksnes garuma;

jaizmérs > 450 mm
- ne vairak par 8 mm;
jaizmérs <450 mm
- ne vairak par 3 mm.

22 / Projektésana

oq maks. = 1/200 no sloksnes garuma;
jaizmérs > 600 mm

- ne vairak par 8 mm;

jaizmérs < 600 mm

- ne vairak par 3 mm.
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Pakapieni

Pakapieni tiek izgatavoti ar tadu pasu tehnologiju ka metinatie un presétie rezgi.
To malu rameé&jumu veido sloksnes ar atverem, lai piestiprinatu kapnu konstrukcijai,
un ari priekséja pretslides drosibas mala.

Pakapieni tiek izgatavoti saskana ar Eiropas standartu DIN 24531. Tiek izgatavoti no
térauda, neruséjosa térauda un aluminija. Péc izveles iesp&jams izmantot ari citus

materialus.

Pakapieni no zobaina
rezga bez priekséjas
pretslides malas.

Pakapieni no gluda
rezga bez prieksgjas
pretslides malas.

Pakapieni no zobaina

Pakapieni no gluda rezga
rezga ar pretslides malu.

ar pretslides malu.

Pakapieni ar augstu pretslides
aizsardzibu, parasti tiek
izmantoti jdras un arzonu
nozaré. Aizsardziba pret

15 mm diametra

lodites nokrisanu.

Pakapieni no gluda rezga
ar pretslides malu un
atsitéjsloksni.

24 / Pakapieni DISAIN
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Skandinavija FIN

Pakapiena standarta platums (B) mm

35

50
60
80

100

145
100

50

40

50
50
50
50
50
50
50

35

50
70
80

100

105
200
300

50
50
50
50
50
50
50
50

160
20
2

0
30

260
300
350
400

500

Eiropas

DIN 24531 DE

30
62

72
72
77
77

28
28
28
28
28
28

75

75

105
135
165
210

35
35
35
35
35
35

Pakapiena standarta platums (B) mm

70

1

200
240
270
305
350

METAL RIHIY
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Profili

Profilu paneliem ir raksturiga laba Gdens un gaisa caurlaidiba, neslidosa virsma un
izturiba pret slodzem. Profili tiek izgatavoti no dazadiem materialiem ar dazadiem

rakstiem.

Profilu paneli tiem izmantoti vietas, kur nepiecieSams parklajums, kas paklauts
intensivai gajéju plusmai un kas nodrosSina drosu un ilgstosu virsmu, kura labi
izskatas civilas un sabiedriskas nozimes objektos.

No profilu paneliem tiek izgatavoti pakapieni gan parastajam, gan vitnveida
kapném. Papildu informaciju var uzzinat sadalas.

FORMSTEP®- |oti noturiga virsma pret slidésanu, no augsas un apaksas iepresétas atveres. Tiek razoti dazados formatos.
- neslid
[SEHISERE - visparigas nozimes
- atra $kidruma novadisana
Térauds 2-3 mm - karsti cinkots
(WEIEGEISN Aluminijs 3 mm -anodéts
Neriaséjoss un skabju izturigs térauds 2-2,5 mm - kodinats

Augstums mm Platums mm

40 120 180 240 300 360 420
Panelu izméri: &Y 120 180 240 300 360 420
75 120 180 240 300 360 420
100 120 180 240 300 360 420

Standarts L=6000 mm vai atbilstosi izmériem.

FORMSTEP

loti noturiga virsma pret
slidésanu, no augsas un
apaksas iepresétas
atveres. Tiek razoti
dazados formatos.

www.metal-disain.com 27 / Profili DISAIN




Vel STEPBLOC® - pretslides parklajums ar uz augsu izliektu perforaciju. STEPBLOC® - pretslides parklajums ar uz augsu
M izliektu perforaciju.

Apakséjas atveres

- - caurspidigums 37%

- liela noturiba pret slidésanu

[SEHISERN - paredzéts ara apstakliem un mitras darba zonas
- atra skidruma novadisana

- caurspidigums un neierobezota gaisa caurplide

Térauds 2-3 mm - karsti cinkots
Materils Aluminijs 3 mm -anodéts

Neraséjoss un skabju izturigs térauds 2-2,5 mm

- kodinats

Augstums mm Platums mm
STEPBLOC

- — —. 30 - - 240 300 360 - -

pretSlldeS parkla-]ums ar 40 120 180 240 300 360 420 480
uz augsu izliektu 50 120 180 240 300 360 420 480
perforaciju. 75 120 180 240 - - - )

Standarts L=4020 mm vai atbilstosi izmériem. Maks. garums L=6000 mm

STEPCLAIR® - pretslides virsma, no augsas un no apaksas iepresétas atveres. STEPCLAIR® - pretslides virsma, no augsas
un no apak3as iepresétas atveres

LYEISEHEHEIVEE d=18 mm/ c-c 45 mm

- caurspidigums 30%

- estétiskums

[SEHISESE - noturiba pret slidésanu

- pavirsmuir viegli staigat

- neierobezota skidrumu caurlaide

Térauds 2-3 mm - karsti cinkots
(UEYEEISN Aluminijs 3 mm -anodéts
Neraséjoss un skabju izturigs térauds 2-2,5 mm - kodinats
Augstums mm Platums mm
30 182 240 298 - 414 -
pretsﬁd es Vi rsma, no Panelu izmérs: 50 182 240 298 330 414 475
-~ ~ 75 182 240 298 - - -
augsas un Nno apaksas 100 182 240 208 ) B B

iepresétas atveres.

Standarts L=4020 mm vai atbilstogi izmériem. Maks. garums L=6000 mm

Veids: STEPHUIT® - pretslides virsma, no augsas un no apaksas iepresétas atveres. STEPHUIT® - pretslides virsma, no augsas un
8 no apaksas iepresétas atveres.

LUCHIERE SN d=4,5 mm/ c-c 45 mm
PVEISHEHEWEEEE d=8 mm/ c-c 45 mm

- liela noturiba pret slidésanu

- estétiskums

[[SEHIERN - pa virsmu ir viegli staigat

-zems caurspidigums (batiski, pieméram, kapném)

- atra skidruma novadisana

Térauds 2-3 mm - karsti cinkots
(WETEEISE Aluminijs 3 mm -anodéts
neraséjoss un skabju izturigs térauds 2-2,5 mm - kodinats
Augstums mm Platums mm
STEPH U |T 30 182 240 298 - 356 414 -
- . Panelu izmérs: 50 182 240 298 330 356 414 475
pretslides virsma, no
. . 75 182 240 298 - 356 - -
augsas un no apaksas 100 182 240 208 B _ R B

iepresétas atveres.

Standarts L=4005 mm vai atbilstosi izmériem. Maks. garums L=6030 mm
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ADERSTEP® - pretslides virsma, no aug3as iepresétas atveres. ADERSTEP® - pretslides virsma, no aug3as iepresétas
atveres.

LUHSEEENWE SN d=4,5 mm/ c-c 45 mm
Apakséjas atveres: |8

- liela noturiba pret slidésanu

- estétiskums

ISEHIERE - pa virsmu ir viegli staigat

- zems caurspidigums (batiski, pieméram, kapném)

- atra $kidruma novadisana

Térauds 2-3 mm - karsti cinkots
\(EYEEEISE Aluminijs 3 mm -anodéts
Neriséjoss un skabju izturigs térauds 2-2,5 mm - kodinats
Augstums mm Platums mm
AD E RSTE p 30 182 240 298 - 356 414 -
pretvsﬁd .eS Vi rSl:na, no Pane|u izmérs: 3(5) :2 i:g izz 3?0 zzz 414 4?5
augsas lepresetas atveres. 100 182 540 508 R , N _

Standarts L=4005 mm vai atbilstosi izmériem. Maks. garums L=6030 mm

AIRSTEP® - gluda virsma ar uz leju izliektam atverém
e
Augséjas atveres: |9
-

B 5N -~
. =~ — -~ YEIESEHEIVEE d=18 mm/ c-c 45 mm
® '.: e T - - caurspidigums 30%
* - i e _ - gluda virsma, tiek izmantota ratiniem un konteineriem uz riteniem.
: - i Ipasibas:
i TN - caurspidigums un neierobezota gaisa caurplade
": > L - atra $kidruma novadisana
I - e Térauds 2-3 mm - karsti cinkots
e e L
¥ UETEEISE Aluminijs 3 mm -anodéts
il
Neraséjoss un skabju izturigs térauds 2-2,5 mm - kodinats
o lela i}
lh" - F\ Augstums mm Platums mm
. 30 182 240 298 - 356 414 -
AIRSTEP Panelu izmérs: 50 182 240 298 330 356 414 475
75 182 240 298 - 356 - -
gluda virsma ar uz leju 100 182 240 208 . . . )
|Z||ekté m atverem. Standarts L=4005 mm vai atbilstosi izmériem. Maks. garums L=6030 mm

BOSTEP® -slégta virsma, ar iepresétiem piramidveida kvadratiem.
LHIEIESE 12x12 mm/ c-¢ 19,3mm
Apakséjais reljefs: |

necaurspidigums

- viegli tirams
Térauds 2-3 mm - karsti cinkots
(WEIEGEIBN Aluminijs 3 mm -anodéts
Neraséjoss un skabju izturigs térauds 2-2,5 mm - kodinats
Augstums mm Platums mm
Panelu izméri 50 182 240 298 - 356 414 475

75 182 240 298 N 356 - =
100 182 240 298 - - - -

Standarts L=4020 mm vai atbilstosi izmériem. Maks. garums L=6000 mm
BOSTEP

slégta virsma, ar iepresétiem
piramidveida kvadratiem.
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STEP PLUS
pretslides virsma, no
augsas un apaksas
iepresétas atveres.

STEPLARM
slégta virsma, ar iepresétu
reljefu, rievota.

www.metal-disain.com

INEISEHEREIEESE platums 19 mm
- noturiba pret slidésanu
[[SES[EBN - neierobeZota Gdens un gaisa caurlaidiba

- augsta celtspéja - iztur vieglos transportlidzek|us.

Térauds 2-3 mm
Mate B . .
Neruséjoss un skabju izturigs térauds 2-2,5 mm

Augstums mm
30 - - 250
50 125 200 250
75 125 200 250
100 125 200 250

Standarts L=4020 mm vai atbilstosi izmériem.

STEPLARM? - slégta virsma, ar iepresétu reljefu, rievota
CHSETIESE 8x46 mm/ c-c 58 mm
Apakséjais reljefs: |8

- necaurspidigs
as: o
- viegli tirams

Térauds 2-3 mm
(VETEEISE Aluminijs 3 mm

Neruséjoss un skabju izturigs térauds 2-2,5 mm

Augstums mm
50 182 240 298
Pane|u izméri:
75 182 240 298
100 182 240 298

STEP PLUS® - pretslides virsma, no augsas un apak3as iepresétas atveres.

- karsti cinkots

- kodinats

Platums mm
300 - -
300 - -
300 - -
300 - -

- karsti cinkots

-anodéts

- kodinats

Platums mm
- 356 414
- 356 -

Standarts L=4005 mm vai atbilstosi izmériem. Maks. garums L=6030 mm
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Kompozitmateriala
(plastikata) rezgi

Krasas pigments: Lietie rezgi tiek krasoti, izmantojot krasas pigmenta un sveku
sajaukSanas metodi, nevis virsmas krasosanas metodi. Krasu spektrs atbilst RAL

krasu sistéemai.

ReZgi veido tris pamatkomponenti:

1. StiklIskiedra (30%)
2. Sveki (70%)

Krasas pigments (sveku - 2 - sastava).

Stiklskiedras veids

Apraksts

Lietojums

E-stiklSkiedra

C-stiklskiedra

www.metal-disain.com

Izcilas mitrumuzturésanas ipasibas.
NodroSina augstu adhéziju starp
svekiem un stiklskiedru, izcili
mehaniskie un korozijizturibas
raditaji.

Izcilas mitrumuzturésanas ipasibas.
NodroSina augstu adhéziju starp
svekiem un stiklSkiedru, izcili
mehaniskie un korozijizturibas
raditaji.
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Objektiem, kuriem nepiecieSami
augsti kKimiskas izturibas raditaji.

Objektiem, kuri nav paklauti sarnu
iedarbibai.
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ECONOM STANDART (ECO-NFR, RAL 9006 peléks):

orthoskabes poliestera sveki. Noturigi pret vaji agresivas vides iedarbibu.
LietoSana: objekti, kur nepiecieSami augsti izturibas un kimiskas izturi-
bas raditaji. Ekspluatacijas temperatdra -60 °C/+110°C.

Econom non fire (RAL 7040 peléks):

orthoskabes poliestera sveki ar nedegosu komponentu. NodroSina
ugunsizturigas 1pasibas un noturibu pret kimisko vielu iedarbibu.
LietoSana: objekti, kur nepiecieSami augsti kimiskas izturibas un ugun-
sizturibas raditaji. Ekspluatacijas temperatlra -60 °C/+110°C.

Iso non fire (RAL 6010 zals):

izoftalskabes poliestera sveki ar nedegosu komponentu

izmanto$anai agresiva vide.

LietoSana: paredzéts izmantosanai objektos, kuros ir saskare ar neorgan-
iskajam skabéem, sarnu skidumiem, saliem u.tml. Ekspluatacijas temper-
atdra -60 °C/+110°C.

Food non fire (RAL 7035 gaisi peleks):

izoftalskabes poliestera sveki ar nedegosu komponentu izmantoSanai
partikas rapnieciba un lopkopiba.

LietoSana: ieteicams izmantosanai partikas rGpnieciba. Ekspluatacijas
temperatdra -60 °C/+110°C.

Vinyl non fire (RAL 2002 sarkans):

vinilestera sveki ar nedegosu komponentu izmantosanai agresiva vide.
LietoSana: izmmantosanai rGpnieciskaja razoSana un civilaja bavnieciba,
lauksaimnieciba, kugu blvnieciba un ostu nozarg, autotransporta
blvnieciba, koka un metalapstradé, pilsétas infrastruktlra, arhitekturas,
interjera un ainavu dizaina. Sim sveku veidam ir vidé&ji Kimiskas izturibas
raditaji. Visekonomiskakais sveku veids.

Phenol non fire (RAL 9004 melns):

fenola sveki ar nedegosu komponentu, kas nodroSina augstu eksplu-
atacijas temperatlru, kuram piemit ugunsizturigas ipasibas un zems
dUmu rasanas raditajs.

LietoSana: izmantosanai objektos, kuros nepiecieSama augsta ugunsiz-
turiba, zems dUmu rasanas raditajs (pieméram, objekti atklata jara).
Ekspluatacijas temperatdra -60 °C/+110°C.
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Koncentréta slodze.

Seit sniegti dati par koncentrétu slodzi, kas rada 1% izlieci
noteikta attaluma starp balstiem. Slodze tiek pielikta visa
panela centram, kuru no abam pusem notur balsti.
Rezgiem, kuriem ir vairak neka divi balsti, izliece ir attiecigi
mazaka. Sniegtie dati ir speka tikai veseliem un neapgriez-
tiem paneliem. Ja doti citi izlieces raditaji, izlieces procen-
tuala vértiba jareizina ar dotas 1 % slodzes datiem.

Vienmeérigi izkliedéta slodze.

Seit sniegti izlieces dati, ja slodze ir vienmérigi izkliedéta:

- kas rada 1% izlieci noteikta attaluma starp abiem balsti-
em, ieteicama maksimala slodze, galéja slodze. Sniegtie
dati ir spéka ari paneliem, kas nav viengabala un ir apgriez-
ti. Ja doti citi izlieces raditaji, lai noteiktu maksimalo

slodzi, izlieces procentuala vertiba jareizina ar dotas 1%
slodzes datiem. Lai aprékinatu izlieci ieteicamas mak-
simalas slodzes gadijuma, var izmantot to pasu aprekinu
metodi. Izliece ir proporcionala slodzei.

Lineara slodze.

Seit sniegti dati par koncentrétu slodzi, kas rada 1% izlieci
rezga sloksnei 305 mm platuma. Slodze tiek pielikta slok-
snes centram. Sos datus var izmantot, lai noteiktu izlieci
apgrieztiem paneliem koncentrétas slodzes gadijuma ar
balstiem abas pusés. Liela platuma rezgiem slodzi var viegli
aprekinat, pareizinot platumu ar slodzi, kas izdalita ar 305
mm. Sos datus var izmantot, lai noteiktu izlieci viengabala
paneliem, ja slodze tiek pielikta pusei bez balsta, nevis
centram, turklat izliece pusé bez balsta ir mazaka. Specialu
stiprinajuma ieric¢u izmantosana tadu rezgu savienosanai,
kuriem nav balstu, lauj samazinat izlieces raditajus.

Noslogojuma tabula

Vienmérigi izkliedéta slodze [kg/m2] Lineara slodze
(kg/305 mm)

Koncentréta
slodze (kg) leteicamais maksimums Galéja slodze

o Atstatums starp
e SRl ‘Eé’o”n°o“2n175‘,5‘i’£'é" vinvL
1% novirze 1% novirze 1SO NON FIRE ! NON FIRE 1% novirze 1% novirze
s
FOOD NON FIRE

Acs: 38x38 mm

Augstums: 26 mm 300 1136 7347 7956 15545 34800
400 738 3214 4478 8746 19744 288
500 529 1693 2868 5598 12721 186
600 402 1002 1992 3888 8882 130
o sﬁ Lo M Eﬂ 700 319 644 1464 2857 6556 96
| N 800 261 438 121 2187 5039 74
| 900 219 313 886 1728 3996 59
Ea 1000 187 231 718 1400 3247 48
! 1100 162 176 594 1157 2691 40
1200 141 137 499 972 2267 33
1300 116 109 425 829 1936 26

1400 96 88 367 714 1673

1500 81 72 319 622 1461
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Koncentréta Vienmeérigi izkliedéta slodze [kg/m2] Lineara slodze

slodze (kg) _ leteicamais maksimums Galéja slodze (kg/305 mm)

Atstatums starp

Izméri (mm) q ECONOM STANDART,
balstiem (mm !
( ) 1% novirze 1% novirze ECONOMNONEIRES VLIV 1% novirze 1% novirze
1ISO NON FIRE, NON FIRE
FOOD NON FIRE
Acs: 19x19 mm 300 1400 14844 13379 26141 58519 865
Augstums: 30 mm
400 998 6664 7989 15602 35223 518
=P i, 500 767 3581 5356 10455 23759 348
r o Py \ 600 619 2155 3863 7539 17223 251
! i 700 517 1403 2931 5717 13121 191
800 441 968 2307 4499 10366 150
Acs: 38x38 mm 900 384 697 1868 3642 8421 122
Augstums: 30 Mm
950 361 600 1695 3306 7655 m
= b -k 1000 339 520 1546 3015 6992 101
1100 303 399 1304 2541 5910 85
i
ks 1200 274 313 ms 2174 5069 73
]
1300 249 250 966 1883 4401 63
1400 229 204 846 1649 3862 55

Koncentréta Vienmeérigi izkliedéta slodze [kg/m2] Lineara slodze
slodze (kg) leteicamais maksimums Galéja slodze (kg/305 mm)
e Atstat t
1zméri (mm) b;:ﬁ:ms(;':")” ECONOM STANDART,
1% novirze 1% novirze ECONOMINONIEIRE, VLA 1% novirze 1% novirze
° ° 1SO NON FIRE, NON FIRE ° °
FOOD NON FIRE
Acs: 38x38 Mm 300 2190 26809 14278 38807 61369 1288
Augstums: 38 Mm
9 400 1533 10599 8031 21830 37082 758
500 1162 5163 5139 13971 25088 502
600 927 2867 3569 9703 18231 359
700 765 1744 2622 7129 13918 270
800 648 1135 2007 5458 11016 21
38 ~ B
- 900 560 776 1586 4312 8963 170
- 1000 492 552 1285 3493 7453 140
| 1100 437 406 1062 2887 6307 17
?.a 1200 389 305 892 2426 5416 100
r 1300 325 217 760 2067 4708 86
1400 275 182 655 1782 4135 75
1500 236 146 571 1553 3664 66

Koncentréta Vienmeérigi izkliedéta slodze [kg/m2] Lineara slodze

slodze (kg) _ leteicamais maksimums Galéja slodze (kg/305 mm)

Atstatums starp

Izméri (mm) balstiem (mm) ECONOM STANDART,
1% novirze 1% novirze ECONOMNONEIRE) 1% novirze 1% novirze
ISO NON FIRE,
FOOD NON FIRE
Acs: 50x50 mm 300 2734 46840 31583 31583 54419 2618
Augstums: 50 Mm

400 2077 18922 17766 17766 37886 1593
500 1677 9371 1371 11371 26722 1084

&0 - - 5} 600 1409 5278 7897 7897 20091 791

B ™ 700 1216 3247 5802 5802 15786 606
- 800 1070 2132 4442 4442 12810 481

¥ i I

900 956 1472 3510 3510 10654 393

5] 1000 864 1056 2843 2843 9035 328

- ] 1100 789 782 2350 2350 7784 278
1200 720 590 1974 1974 6793 239

1300 616 423 1682 1682 5994 208

1400 533 357 1451 1451 5337 183

1500 466 287 1264 1264 4791 163
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- Apala perforacija
- Kvadratveida perforacija
- Dizaina perforacija



Apala perforacija

Eiropa jau ilgu laiku perforétu lokSnu metalu izmanto gan ieksejai, gan ar€jai apdarei.
lgaunija perforéetu skardu izmanto jau ilgak neka 10 gadus. So materialu var izmantot
ka labu alternativu parastajam lokSnu metalam.

Visas preces piedava neierobezotas izmantosSanas iespéjas gan iekstelpas, gan arpuse.
Tas var izmantot mebelu, majas biroju, nozogojumu razosana, ka rupniecibas apriko-
Jjuma elementus, skanas barjeras utt.

Apalas atveres ar diagonalu izvietojumu (RT/RV)

Atveru izmeri:

q W= min. 1,1 mm — maks. 30,0 mm.

Izvietojums:

. P=min. 2,0 mm - maks. 40,0 mm.
Materials:
Térauds:
S235JRG2; DC 01; DD 11
Cinkots térauds
Aluminijs:
AlIMg 3; Al 99.5 hh; AIMg | PVC coated on one side
Neruséjoss térauds:
AlSI 304; AlSI 304 polished; AISI 316 L; AlSI 316 Ti;
AISI 321; SFCu
Materiala biezums:
0,75-8,0 mm
Standarta formats:
1000x2000 mm, 1250x2500 mm, 1500x3000
mm. Specials formats pec pasutijuma.
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Perforetu RV noliktavu lokSnu razosanas programma
1000 x 2000 1250 x 2500 1500 x 3000
mm mm mm
1.1 2 0.75-1.00 X 2744
1.5 2.5 0.75-1.50 X X 32.65
1.5 3 1.00 - 1.50 X X 22.68
2 3 1.00 X X 40.31
2 3.5 0.75-2.00 X X X 29.62
2.5 4 1.00 - 2.00 X X X 3543
3 4 1.00 - 2.00 X X X 51.02
3 5 0.75-3.00 X X X 32.65
3 6 1.00 - 2.00 X X X 22.68
4 5 1.00 X X 58.03
4 6 0.70 - 3.00 X X X 40.31
4 8 1.00-2.00 X X X 22.68
5 6 1.00 X 62.99
5 7 1.00 - 2.00 X X X 46.28
5 8 0.70-4.00 X X X 3543
5 9 1.00-5.00 X X X 27.99
6 8 1.00 X X X 51.02
6 9 1.00-3.00 X X X 40.31
7 10 1.00 X 4444
8 10 1.00-2.00 X X X 58.05
8 1 1.00 - 2.00 X X X 4797
8 12 1.00-4.00 X X X 40.31
8 16 6.00 X 22.68
10 12 1.00-2.00 X X X 62.99
10 13 1.00 X X X 53.67
10 13.5 1.00-2.00 X X X 49,76
10 14 1.00-2.00 X X X 46.28
10 15 1.00-5.00 X X X 40.31
10 18 1.00-8.00 X X X 27.99
12 16 1.00-4.00 X X X 51.02
12 20 1.00-3.00 X X X 32.65
15 21 1.00 - 3.00 X X X 46.28
16 20 1.00-2.00 X X X 58.05
20 28 1.00-4.00 X X X 46.28
30 40 1.00 - 3.00 X X X 51.02
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Apalas atveres ar taisnu izvietojumu (RG/RU)

Atveres izmers:
W= min. 4,5 mm - maks. 48,5 mm.
Izvietojums:

/') P=min. 15,0 mm — maks. 20,0 mm.
X

Materials:

Térauds:

- S235JRG2; DC O1; DD T1

Cinkots térauds

Aluminijs:

AIMg 3; Al 995 hh; AIMg | PVC coated on one side
Neruséjoss térauds:

AlSI| 304; AlISI 304 polished; AISI 316 L; AlISI 316 Ti;
AISI 321; SFCu

Materiala biezums:

1,0-3,0 mm

Formats:

1000x2000 mm, 1250x2500 mm, 1500x3000 mm.
Specials formats péc pasutijuma.
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Perforetu RU noliktavu lokSnu razosanas programma

Atvere Solis Biezums Mazais izmérs | Vidéjaisizmérs | Lielaisizmérs | Caurspidigums
1000 x 2000 1250 x 2500 1500 x 3000 o
mm mm mm %o
mm mm mm

4.5 15 1.00 X X X 7.07
1.50 X X X 7.07

2.00 X X X 7.07

3.00 X X X 7.07

5 10 1.00 X X X 19.63
1.50 X X X 19.63

2.00 X X X 19.63

3.00 X X X 19.63

5 15 1.00 X X X 8.72
1.50 X X X 8.72

2.00 X X X 8.72

5 25 1.00 X X X 3.14
1.50 X X X 3.14

2.00 X X X 3.14

3.00 X X X 3.14

8 17.32 1.00 X X X 16.75
1.50 X X X 16.75

2.00 X X X 16.75

3.00 X X X 16.75
10 15 1.00 X X X 34.88
1.50 X X X 34.88
2.00 X X X 34.88
3.00 X X X 34.88

10 20.78 1.00 X X X 18.18
1.50 X X X 18.18

2.00 X X X 18.18

3.00 X X X 18.18

10 25.98 1.00 X X X 11.63
1.50 X X X 11.63

2.00 X X X 11.63

3.00 X X X 11.63

12 27.72 1.00 X X X 14.71
1.50 X X X 14.71

2.00 X X X 14.71

3.00 X X X 14.71

15 36.38 1.00 X X X 13.35
1.50 X X X 13.35

2.00 X X X 13.35

3.00 X X X 13.35

20 48.5 1.00 X X X 13.35
1.50 X X X 13.35

2.00 X X X 13.35

3.00 X X X 13.35
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Kvadratveida perforacija

Cetrstru perforacija ar taisnu izvietojumu (CU-QG)
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Materials:

Téerauds:

S235JRG2; DC O1; DD 11

Cinkots térauds

Aluminijs:

AlMg 3; Al 995 hh; AIMg | PVC coated on one side
Neruséjoss térauds:

AlSI 304; AlSI 304 polished; AISI 316

L; AISI 316 Ti; AlSI 321; SFCu

Materiala biezums:

1,0-3,0 mm

Formats:

1000x2000 mm, 1250x2500 mm, 1500x3000
mm. Specials formats péc pasutijuma.

41/ Perforétas loksnes DISAIN




Perforetu Qg noliktavu lokSnu razoSanas programma
Atvere Biezums Mazais izmérs | Vidéjais izmérs | Lielaisizmérs | Caurspidigums
T T " 1000 x 2000 1250 x 2500 1500 x 3000 %
mm mm mm
3 5 1.00 X 36.00
7 1.00-1.50 X X X 32.65
5 7 1.00 - 2.00 X X X 51.02
5 8 1.00 - 3.00 X X X 39.06
5 16 1.00 - 3.00 X X X 9.77
6 9 1.00 - 2.00 X X X 4444
7 10 1.00 X X 49.00
8 10 1.00 - 2.00 X X X 64.00
8 n 1.00 - 2.00 X X X 52.90
8 12 1.00 - 2.00 X X X 4444
8 24 1.00 - 3.00 X X X 1mn
9.2 34 1.00-2.00 X X X 7.32
10 12 1.00 - 2.00 X X X 69.44
10 14 1.00 - 3.00 X X X 51.02
10 15 1.00 - 3.00 X X X 4444
10 30 1.00 - 3.00 X X X 11.11
15 20 1.00 - 3.00 X X X 56.25
15 40 1.00 - 3.00 X X X 14.06
15 60 1.00 - 3.00 X X X 6.25
20 25 1.00 - 3.00 X X X 64.00
20 50 1.00 - 3.00 X X X 16.00
25 30 1.00 - 3.00 X X X 69.44
25 35 1.00 - 3.00 X X X 51.02
25 70 1.00 - 3.00 X X X 12.76
30 70 1.00 - 3.00 X X X 18.37
40 60 1.00 - 3.00 X X X 4444
50 100 1.00 - 3.00 X 25.00
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Dizaina perforacija

Cetrstaru perforacija ar diagonalu
izvietojumu (CT-QV)

.- ; « | W Atveres izmérs:
Q VAN B! W=min. 3,0 mm - maks. 250 mm. W= min.
. 3,0 mm — maks. 25,0 mm.
y A — Izvietojums:

R > P=min. 50 mm - maks. 70,0 mm.

Materials:
e p— Terauds:

S235JRG2; DC 01, DD T1

Cinkots térauds

Aluminijs:

AlMg 3; Al 995 hh; AIMg | PVC coated on one side
Neriséjoss térauds:

AlS| 304; AlSI 304 polished; AISI 316 L; AlSI 316 Ti;
AlS| 321; SFCu

Materiala biezums:

1,0-3,0 mm

Formats:

1000x2000 mm, 1250x2500 mm, 1500x3000
mm. Specials formats péc pasutijuma.
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Dizaina perforacija

Sessturu perforacija ar “Sunveida” izvietojumu (HT)
Spraugveida atveres ar diagonalu izvietojumu (LR)
Teksturéts lokSnu materials (SR; SC)

Dazadas loksnes ar dekorativu rakstu.

Arabica, Rhomb, Wave, EVH, RE, No 152, Lily

I Y
Al

Wi
) U
mm!
VAV

— P, —

O

36,38

FO-OF

b-36,38-4

8

150
I
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Metinats siets

Piedavajam izplatitakos lokSnu metala sietus, kas ir sadi: metinati sieti, viti sieti,
cirsti vilkti sieti, ka ari dazi SkiroSanas un filtréSanas sieti.

Loksnu sieti ir piemérots materials zogu, starpsienu, vartu, kapnu nozogojuma,
logu rezgu un citu mébelu un interjera elementu izgatavosanai.

lzgatavosanai tiek izmantots parastais, neruseéjosais un skabju izturigais térauds,
aluminijs.

Parklajums: karsta cinkosana, galvanizacija, krasa
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Acs Stienis Loksnes izmérs

B (mm)

30

40

50

60

70

80

100

www.metal-disain.com

30

40

50

60

70

80

100

2 mm

4.0
25
3.0
4.0
5.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
3.0
4.0
5.0
6.0
3.0
4.0
5.0
6.0
3.0
4.0
5.0
6.0
3.0
4.0
5.0
6.0
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1000 x 2000
1250 x 2500
1500 x 2000
1500 x 3000
2000 x 3000

104
2.7
39
7.0
109
2.1
3.0
53
8.3
119
1.7
24
4.3
6.7
9.6
20
3.6
5.6
8.1
1.8
3.1
4.9
7.0
1.5
2.7
4.3
6.2
1.3
2.2
35
5.0
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Pitais siets

Material:
neruséjoss un skabju izturigs térauds, AluZn

Parklajums:
karsta cinkoSana, galvanizacija, krasa
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Materials

Térauds

Stienis Loksnes izmérs Svars

2.0
25

4.0
5.0

4.3
3.6
3.6
35
3.5
35
4.5
4.5
4.5
4.5
4.6
57

Cinkots térauds

52
Neriséjoss terauds (AlSI 304)

www.metal-disain.com

42

2.0
2.5

20
2.5
3.0
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1000 2000
1000 2000
2000 3000
1000 2000
1250 2500
2000 3000
1000 2000
1250 2500
1500 3000
2000 3000
1000 2000
2000 3000
1000 2000
1000 2000
1500 3000
1000 2000
2000 3000
1000 2000
1250 2500
2000 3000
2000 3000
1000 2000
1000 2000
1000 2000
1250 2500
1000 2000
1250 2500
1000 2000

4.3
3.6
3.6
35
35
4.5
4.5
4.5
57

4.5
3.6
3.5

3.5
4.5
4.5
57
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Cirsti vilkts siets SN

Bridge
thickness s b Overall
thickness a

Loksnes izmérs Acs (centra) Atstarpe Parvienojums m Atstarpe
Veids i o7 LIETOSANAS JOMA
G il “ kglmz

PLACINATIE SIETI

P1,5/25L 2000 1000 69 27 56 18 15 25 2 25 82 Tehniskais un dekorativais nozogojums,
mébeles
2000 1500
P23 L 2000 1250 69 27 54 18 2 3 3 4 77
P2,5/4L 2000 1000 69 27 54 18 2,5 4 3,5 6 73
P36L 1250 2000 69 27 52 13 3 6 4,5 10 55
R1,5/2,5L 2000 1000 42 17 31 10 1,5 2,5 3,5 3,5 66
SMALKIE
SIETI
V1/1,4 2000 1000 30 12,5 25 13 1 1,4 2,5 15 82 Ventilacijas un gaisa attirisanas iekartas
V1/1,4zn 1250 2000 30 12,5 25 13 1 1,4 2,5 1.5 82
R1/1,4 1250 2000 42 17 34 14 1 14 2,5 1.3 87
NERUSEJOSIE SIETI
V1,5/2RV 2000 *) 30 12,5 22 10 15 2 5 41 68 \':iz':skas un Kimiska rapnieciba, agresivas
V22RV 1000 *) 30 12,5 22 10 2 2 5 54 67
P1,5/2RV 2000 *) 69 27 56 22 1,5 2 55 2 79
P22RV 1000 rulla 69 27 56 22 2 2 55 2,7 79
P23RV 2000 *) 69 27 56 21 3 6 4,3 77
P38RV 1000 *) 69 27 50 14 8 14 13,5 48
800 *)
ALUMINLJA SIETI
V22AL 2000 *) 30 12,5 22 n 2 2 5 1,8 67 Vieglie dekorativie sieti, ventilacija
V24AL 2000 *) 30 12,5 21 10 2 4 5 3,6 58
P34AL 2000 *) 69 27 52 20 3 4 10 2,6 75 Vertikalais nozogojums
P46AL 2000 *) 69 27 48 15 4 6 13 6,2 51 Kuga trapi, pacelamo platformu gridas
P58AL 2000 *) 69 27 48 15 5 8 14 9,5 44
1000 *)

N
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Loksnes izmérs

Garums/B | Platum Garums/B | Platums
mm kg/i %
mm mm mm mm

PARASTIE SIETI, MIKSTAIS TERAUDS

Acs (centra)

Atstarpe

Parvienojums

Loksnes
biezums

Atstarpe

LIETOSANAS JOMA

A34

A36
A46

P23

P2,5/4

S33

K22

R1,5/2

R22

R2,5/3

V1,5/2

V22

V23

2000

2000
1500
2000
2000
2000
2500

2000

2000
2000
1250
1250
1000

2000

2000
2000
2000
2000
2000
2000
1000

2000

2000
2000
2000
2000
2000

1500
2000
1500
1500
1500
1000
1250

1250

1500
1000
2000
2000
2000

1000

1000
1200
1000
1200
1000
1500
2000

1000

1200
1000
1200
1000
1200

137

137
137
100

69

69

62

52

42

42

42

42

30

30

30

70

70
70
34

27

27

28

25

12,5

12,5

12,5

124

120
118
82

56

50

46

42

33

32

30

30

22

22

20

67

64
62
30

22

20

20

22

10

2,5

2,5

13
13

2,8

4,2
57
4,3

41

54

2,5

28

3,7

6,5

83

3,8

75

90

85
83
80

77

73

70

74

71

65

59

72

67

60

Zogi, varti, vieglas starpsienas, piekaramie griesti

Biezaki rezgi, varti un starpsienas

Zogi, varti, vieglas starpsienas, griesti

Aprikojuma un kapnu nozogojums, kravas furgonu
starpsienas, lifti, interjera elementi, piekaramie
griesti

Aprikojuma un kapnu nozogojums, kravas furgonu
rezgu starpsienas, kravas lifti, dekorativie interjera
elementi, piekaramie griesti

Aprikojuma un kdpnu nozogojums, interjera ele-
ments, piekaramie griesti

NESOSIE SIETI

T56

P38

P48

R36

P36

R3/4,5
V2,5/4

1000

1200
1500
1000
1250
1000
1000
1000
1000
1250
1250
1250
1250

2000

2000
2000
3000
2000
2000
2000
2500
2000
2000
2000
2000
2000

100

100
69

69

42

69

42
30

www.metal-disain.com

34

34
27

27

76

75
50

45

25

50

28
20

26

5

6

4,5

n

51/ Sieti

14,3

16,6

10,1
12,5

10,8

60

54
48

46

32

55

48
46

Platformas, kapnes, estakades, rezgi kajam, vieglo
treileru pamatnes un nozogojums, kokveza sienas

Platformas, kapnes, estakades, rezgi kajam

Sauras platformas ar mazu noslogojumu

Vieglas platformas, rezgi kajam

METAL BT
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Vitnveida kapnes

Uznemuma Metal-Disain OU razotas metala vitnveida kapnes parasti tiek izman-
totas ka evakuacijas kapnes gan razosanas uznémumos, gan noliktavas, rupnieci-
bas ekas, veikalos, biroju kompleksos utt.

Vitnveida kapnu strukturu veido sadi elementi:

- Baze - atloks ar atverem kapnu piestiprinasanai pie pamata.

- Centrala caurule - tiek uzstadita pasu kapnu garuma vai to veido no dalam,
izmantojot atloku savienojumus. Izmantotas caurules: 88,9 mm; g101,6 mm;
14,3 mm; g127,0 mm.

- Pakapieni - standarta pakapienus izgatavo no seguma ar piemetinatu caulu.
Var bat sadi seguma veidi: metinats rezgis (acs 34x76 mm), preséts rezgis (33x66
mm), rievota plaksne.

- Margas - tiek izgatavotas no apalas caurules, kuras elementi tiek piestiprinati
pie pakapienu galiem, izmantojot bultskrivsavienojumus. Margu statnes tiek
izgatavotas no caurules 26,9 mm, rokturis no caurules g33,7 mm vai @42,4 mm.
Margu struktura péec klienta izveles.

- Aizsargkarkass - tiek izgatavots visa kapnu augstuma vai 2100 mm augstuma
no pamata. Atkariba no kapnu diametra un augstuma karkass tiek izveidots no
lenka vai caurules, kas parklata ar metinatu sietu.

- Kapnu laukums - tiek izgatavots no ta pasa materiala, no ka izgatavoti pakapieni
un margas. Kapnu laukuma izmeri parasti ir kapnu radiusa robezas, un tas tiek
piestiprinats pie ékas sienas.

- Materials un apstrade - térauds S235JR, karsti cinkots, krasots térauds, nerlséjoss
terauds.
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Taisnas kapnes
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Taisnu kapnu konstrukcija:

Kapnu sijas tiek izgatavotas
no locita C-veida profila:

- augstums 140 + 220 mm

- platums 50 + 60 mm

Isajam kapném sijas tiek izgatavotas no
sloksnes 150 + 180 mm # 8 mm.

Tipveida pakapieni no rezga, rievotas
sloksnes vai sieta.

Pieejamas tipveida margas vai péec klienta
izvéles, augstums 900 + 1200 mm.

Kapnu laukums - tiek izgatavots no ta pasa
materiala, no kura izgatavoti pakapieni.

Materials un apstrade — térauds S235JR, karsti
cinkots, krasots térauds, nerlséjoss térauds.
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Margas

Al
Karkass un rokturis:
e caurule 33,7 mm — @42,4 mm
| lek$éjais pildijums:
caurule 26,9 mm - @42,4 mm
Atsitéjsloksne 100 — 130 mm

B1

Karkass un rokturis:

caurule 33,7 mm — @42,4 mm
leks$éjais pildijums:

caurule 26,9 mm - @42,4 mm

D1

Karkass un rokturis:

caurule 33,7 mm — 42,4 mm
lekséjais pildijums:

caurule 26,9 mm — @33,7 mm

— K40
Tl Rokturis:
caurule 337 mm — @42,4 mm (vai AlSI 40 mm)
Statnes:
caurule 40x40 mm
lekséjais pildijums:
stienis g12 mm vai kvadrats 12x12 mm

El

Karkass un rokturis:
| caurule 33,7 mm — 42,4 mm
lekséjais pildijums:
stienis g12 mm vai kvadrats 12x12 mm

F1
Karkass un rokturis:
caurule 33,7 mm — 42,4 mm
lekséjais pildijums:
! caurule 26,9 mm — @33,7 mm

M1
re— Rokturis:
i l l [T caurule 337 mm — @42,4 mm (vai AlSI 40 mm)
T o Statnes:
caurule 40x40 mm
lekséjais pildijums:
stienis g12 mm vai kvadrats 12x12 mm
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Regqister

CERTIFICATE OF CONFORMITY OF FACTORY PRODUCTION

CONTROL
This certificate is issued to:
Manufacturer: Metal Disain OU
Visase 12
11415 Tallinn
Estonia

In compliance with Reguiation 305201 1/EU of the Furopean Parllament and of the Council of 9
March 2077 (the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the
construction product:

Fabricated Steel Components for use in Building & Construction up to EXC 2

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy
of performance and the performances described in Annex ZA of the standard(s)

EN 1090-1: 2009+A1: 2011 Execution of Steel Structures and Aluminium
Structures - Part 1: Requirements for Conformity Assessment of Structural
Components

under system 2+ are applied and that the products fulfil all the prescribed requirements set out
above.

The attached Schedule, of the same date, details the manufacturing location(s), harmonised
product standard and preduct parameters and shall form a part of this certificate.

This Certificate will remain valid as long as the test methods and/or factory production control
requirements included in the harmonised standard, used to assess the performance of the
declared characteristics, do not change, and the product, and the manufacturing conditions in
the plant are not modified significantly.

Certificate No: 0038/CPR/ALTQ6020618
Original Approval: 27 June 2014
Current Certificate: 27 June 2017
Expiry Date: 26 June 2020

LRV Notified Body Number 0038

S 3 Sr@-di.aw'—
Simon J Bradley on behalf of thbfydz'Js Register Verification

Lloyd's Register Verification Limited (Req. no. 4929226) is 2 limited company registered in England and wiles. Registered office: 71 Fenchurch Strest, London, EC3M 4BS, L. A
subsidiary of Lloyd's Register Group Limited_
LUoyd"s Register Group Limited, its affilistes and subsidiaries and their respactive officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this dause as the
Lloyd's Registar. Lioyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expenss causad by reliznce on the information or advice
in this document or howsosver provided, unless that person has signed a contract with the relevant Lioyd's Register entity for the provision of this information or advice and in
that case any responsibility or lisbility is exchsively on the terms and conditions set out in that contract.

LRVECVEPRZ +une_2014Rev. 1
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Register

CERTIFICATE OF CONFORMITY OF FACTORY PRODUCTION
CONTROL NO.: 0038/CPR/LTQ6020618 SCHEDULE

Manufacturer: Metal Disain OU
Visase 12
11415 Tallinn
Estonia
Location and Products Standard, Grade and Size

Visase 12, 11415
Tallinn
Estonia

Fabricated steel components for use in building & BS EN 1090-2: 2008 + A1: 2011 up to EXC 2
construction
(excluding design responsibility)

Parent material groups: Welding and allied Processes (15O 4063)
Steel Material Groups 1(1.1,1.2 & 1 4) to Table 14 MAG (135)

EN1090-2

Responsible Welding Coordinator(s): Qualifications:

Viktor Kuprijanov Diploma Tallinn University of Technology

CE marking method :  3b

Schedule Issue: 02
Date of Schedule Issue: 27 June 2017

LRV Notified Body Number 0038

STEF’W

Simon J Bradley on behalf of thfydf')s Register Verification

Tof1

Lkoyd's Register Verification Limited (Reg. no. 492922 €] is a limited company registered in England and ‘Wales. Registered offica: 71 Fenchurch Street, London, EC3M 485, UK. A
subsidiary of Loyd's Register Group Limited.

LRV/ECVCFR/Z +/lune._2014/MRev, 1
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MetsaWood plywood factory

Omniva logistikakeskus

Karneri 6 apartment building

Muuga harbour

Tallinn Zoo, (new polar bear house)
Simuna lvax OU-fishfarm

Nautica center

Kindergarden Pihlaka 10

School Punane 69 Evakuatsioonitrepp
Elering Office building

Kilpilahti Powerplant

Vana Kalamaja GUmnaasium

Tartu Lounakeskus

Maarjamae Estonian History museum
Doll Theatre

Eesti Energia 300MW power plant
VKG Petroter 2 oil plant

LKAB WGC plant

Karlstadt bio boiler

Narva Oil Shale Plant (Enefit 280)

Military facilities for North-Eastern Regional Defence Command

Stockholm Arena

Airport Pulkovo passenger terminal

Iru Combined heat and power plant
Toholampi & Joutseno Combined heat and power plant
Virtsu & Kuivastu ramp

DHL logistic center

Offshore vessel Skandi Aker

Skoghall mill

Kyroskoski Combined heat and power plant
Sochi ski jump platforms

Stockmann warehouse Moscow

Norshore 1 platforms

Maryland steel platforms

Varo mill

Holmenkollen ski jump

Itella logistic center

Rocca al Mare shopping center

Oil tanker Vedrey Tora

Botnia S.A. Fray Bentos
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Estonia, March 2018
Estonia, February 2018
Estonia, January 2018
Estonia, January 2018
Estonia, November 2017
Estonia, October 2017
Estonia, October 2017
Estonia, October 2017
Estonia, October 2017
Estonia, September 2017
Finland, September 2017
Estonia, August 2017
Estonia, April 2017
Estonia, March 2017
Estonia, May 2016
Estonia 2013

Estonia 2013

Sweden 2013

Sweden 2013

Estonia 2010-2012
2012

Sweden 2011-2012
Russia 2012

Estonia 2012

Finland 2012

Estonia 2010-2012
Finland 2012

Estonia 2011

Sweden 2011

Finland 2011

Russia 2011

Russia 2011

Estonia 2011

Australia 2010
Sweden 2009

Norway 2009

Estonia 2008

Estonia 2008

Estonia 2007
Uruguay 2005
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Rocca Al are 'éhopping centre facade

= 2

PAEPER G State Hermitage Museum
Spiral stair Saint Petersburg
Khtna
]
L

Electrical substation facade
protection

Coil termina
Saint Petersburg

Dsign fencerailing o I HoIenoIInSkljump Norway
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Piezimes
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Piezimes
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Kontakts

Metal-Disain OU
Visase 12, 11415 Tallina, lgaunija

telefons: +372 666 9966
faks: +372 666 9969
reg. numurs: 10638933
e-pasta: metaldis@metaldis.ee
web: www.metal-disain.com
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